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Condigdes de corte recomendadas /#29 AN T L4

Mimaki

; Profundidade
E /| Tioo de fresa / |Pi@metro|  Diregéo g:r;toar?ssn} ro\tflqg(iiaadfereii /| Velocidade de | de corte por | Velocidade
Tipo de material / | —>PeSSUra PO €€ eS8 1| 4a fresal | de corte / \ 9? N usinagem / | vez(max.)/ | noeixoZ/
= OESE B= IYVEIILOD U Ay @&LI» | TVEIL NT2E— R 1@b120 ZRE
- ~ (mm) e (mm) S (ciclos/ @ )| [@#x# (cmis) RALIESRE | (mm/s)
(1000rpm) (mm)
Folha de resina /
0~5 SPB-0067 3 1 30 3 5 10
iR
Folha composta de
aluminio / 0~5 SPB-0068 3 1 30 2 5 10
PILZEER
0~15 SPB-0069 4 2~3 30 1 6 10
Material do canal /
15~30 SPB-0070 6 2~3 30 1 10 10
F v YRV Corte
30 ~ 54 SPB-0071 6 aSC%ndeme/ 3~6 30 1 10 10
Yy
0~3 SPB-0074 3 Ay k 1 40 10 3 10
Material acrilico / 0~5 SPB-0072 4 1 40 10 5 10
POV 5~10 SPB-0103 6 2~5 30 10 2 10
10~ 20 SPB-0104 6 5~10 30 10 2 10
0~10 SPB-0103 6 1~2 30 5 5 10
MDF 10~ 20 SPB-0104 6 2~4 30 5 5 10
20~ 30 SPB-0105 6 4~6 30 5 5 10
- ~ W
Tipo de fresa/ T F=)LODIESE
e | Jo
+ a NN\
al Comprimento de
protrusao (mm) /
A ZEEBURS (mm)
Diametro Compri- Compri- c ) Comprimento Velocidade Profundidade|Profundidade
Nimero de| 4 fresa | mento do | MeNt0 OMPM™ | Diametro | de protrusdo| max.de | decorteda | de corte da
Tipo de fresa/  laminasde| - oo | L | efetivo/ mento | 4a haste / / rotagéo / |, \re\’%’ﬁ”f@ face lateral /
TYRILOBE | | eD) [Pea) | FIR | SR | YYYVR | msUss | SREEN |00 AENIG
R (a1) + (pd) (mm) (x1000rpm) o~ A
(mm) (mm)
SPB-0067 2 03 9mm — 60 06 21 40 15 45
SPB-0068 2 ®3 12mm — 50 96 23 40 1.5 4.5
SPB-0069 2 o4 8mm 24mm 70 ®6 36 30 2 6
SPB-0070 2 ®6 12mm 42mm 80 ¢6 46 30 3 9
SPB-0071 2 ®6 12mm 63mm 120 ¢6 66 30 3 9
SPB-0072 1 o4 8mm — 50 o6 16 40 2 6
SPB-0074 1 ®3 6mm — 50 (01§} 16 40 1.5 4.5
SPB-0103 1 96 12mm — 50 96 21 40 3 9
SPB-0104 1 96 22mm — 58 o6 31 40
SPB-0105 1 ®6 32mm — 100 (01§} 46 30 3

@ Condigdes de corte NITRHICDINT

* Insira o valor em “Main Unit > Tool Set”, consultando a tabela Condigdes de corte recomendadas. (Manual de Operagéo CFX P.6-16)
I RIE—Y—)URREICT. EEIDNIFHDORESRUTCADLUTCIESL),  (CFX EXRERBAE P.6-16)

« Certifique-se de definir o comprimento de protrusdo da ferramenta para ser pelo menos a profundidade méaxima de corte nos dados de processamento + 10 mm (consulte [Comprimento de Protrusao] na figura
adma para obterdetahes). /| IMIDZEEH UEE. MU FNLT T —H DERALIEERES +10mm M ECBEDXRDICHEL TS0,
Se o comprimento de protrusao for insuficiente, ocorrera um erro [INFORMATION c6d: Offscale] (Manual de Operagao CFX, pag. 8-9). A profundidade de corte € limitada e pode ndo
cortar completamente. / Z2EH LRI AR+2D7ZE [INFORMATION ¢6d: AT RT —)U] TS —HRELFET, (CFXERINERBAZE P.8-9) LIHIEEICH]
RODDND. SIDIRITBVBENBDET,



Dimensdes da fresa (Dimensdesreais)/ T~/ X)L &g U E (EYA)
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